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SKRADDERSYEDE PRODUKTIONSLINIER

Med en alsidig og variabel kombination af maskiner og udstyr til produktion, vejning og pakning af fiske- og

grantsagsprodukter m.m. har Cabinplant International A/S i Haarby pé Fyn placeret sig i front som produ-

cent og leverander pa det globale marked for produktionslinier il fedevareindustrien. Ydelserne spaender

over hele spekiret fra ide til faerdigt emballeret produkt,

rbrugernes livsstil er under forandring Ien for-
traviet hverdag eftersparger de i stigende omfang
fedevarer i mindre portioner, som er lette at tilbe-
rede. For at impdekomme disse kundegnsker er
der travlt i fadevareproducenternes udviklingsafdelin-
ger. Mye produkter eller kombinationer af produkter skal
pakkes i engangsportioner med leengere holdbarhed
Lesningerne skal findes i samarbejde med emballagele-
verandprerne og ikke mindst producenterne af produkti-
ons- og pakkelinier. De nye produkter skal fremtrede til-
talende i butikkernes kple- eller frysediske samtidig med,
at de er lette at handtere og transportere.
Produktionsomkostnin-

gerne skal minimeres i den
INGENIOPGAVER ER FOR STORE samlede fremstillingspro-
OG INGEN FOR SMA.

ces fra rdvare til frerdigt em-
balleret produkt. Pa bag-
grund af flere hundrede komplette produktionslinier le-
veret til fpdevareindustriens virksomheder verden over
har Cabinplant oparbejdet en solid kompetence, som gar

virksomheden til en naturlig partner i denne udvikling.

KOMPLETTE PRODUKTIONS- OG PAKKELINIER
Cabinplant har specialiseret sig i udvikling og produkti-
onaf komplette produktions- og pakkelinier til fisk, skal-

Direkter Vagn Hansen og Marketingchef Lars Kops foran dat nyudviklecle kembinations vejean-
leeg, som blev prassenteret pé udstilingen Seafood Processing Europe | Bruxelles den 6.8, maj i
ar. Nyheden blev teret under kriften ,Hurligere, renere og endnu mere brugervenlig.”
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dyr samt grantsager, baer og frugt. Komplette veje-, fylde-
og pakkelinier til mange grene af fadevareindustrien er
et andet vesentligt element i virksomhedens leverancer.
Den ene af ejerne, direkter Vagn Hansen, fortaller: = Ud-
gangspunktet for alle leverancer er et taet og tillidsfuldt
samarbejde med vores kunde. | den indledende fase me-
der kunden ofte op med produktideer og definerede pro-
duktspecifikationer, som er resultatet af grundige mar-
kedsunderspgelser og intense dreftelser internt | virk-
somheden. Derfor forventer kunderne fuld diskretion
om projektet i hele udviklings- og konstruktionsfasen.
En forventning, som Cabinplant naturligvis til fulde le-
verop til.

Cabinplants ydelser begynder i udviklingsfasen, hvor
det drejer sig om at hjselpe kunden til at vaelge del rette
udstyr. Derefter skraeddersyes produktions- og pakkelini-
erne til at optimere det frerdige produkts kvalitet, samti-
digt med at produktionsomkostninger minimeres. I den-
ne forbindelse spiller miljprigtige lésninger, som sparer
energi, el, vand og damp, en storre og storre rolle.

Opgaverne varierer fra design af maskiner, produktion
af komplette linier og enkeltmaskiner tl udvidelse af ek-
sisterende produktionslinier. - Ingen opgaver er for store
og ingen for smd, lyder det fra marketingchef Lars Kops

Til belysning af et produktionsanlegs mange lorskel-
lige funktioner fortzeller Lars Kops: — Et anlaeg til fiskein-
dustrien indeholder alle typer procesbehandlinger fra
modiagelsen af rimaterialet til levering af det frerdige
produkt. | processen Indgdr eksemnpelvis funktioner som
sortering, klassificering, rensning, filetering, tilbered-
ning, fyldning og pakning. Frysning og optaning er lige-
ledes funktioner, som vores anlaeg kan udstyres med,

KOMBINATIONS VEJESYSTEMER

Cabinplant har en hel afdeling til radighed for udvikling
o bygning af kombinations vejesystemer il portions-
vejning af vanskelige og fglsomme produkter. Losninger-
ne hindterer sivel enkle som komplekse opgaver.
Cabinplant har valgt at forenkle teknologien i sine veje-
systemer, med det resultat, at systemerne er stabile og
fremtraeder i et enkelt mekanisk design. P& udstillingen
_Sealood Processing Europe” | Bruxelles i dagene 6.-8.
maj i ar praesenterede Cabinplant et helt nyt kompakt
kombinations vejesystem under overskriften Hurtig-

ere, renere og endnu mere brugervenlig”

Fremover vil de nye kombinationsvejere kunne udsty-
res med stepmotorer i stedet for pneumatisk udstyr til
abning og lukning af vejebeholderne. | modsatning til
det pneumatiske udstyr kan stepmotorerne arbejde i kul-
degrader helt ned tilminus 30 grader, hvilket er en dben-
bar fordel ved afvejning af frosne varer i frostrum. Ved
klare forbedringer i konstruktionen er hygiejnen forbed-
ret. Vibrationsdoseringsmodulet inkl. dbne- og lukke-me-
kanismen for vejebeholderne ereksempelvis fuldstan-
digt indkapslet. Kostbar renggringstid er konverteret til
frugtbar produktionstid. Endelig er den nye generation af
kombinationsvaegte udstyret med helt nyudviklet elek-
tronisk hard- og software, hvilket har resulteret i en bety-
delig forkortelse af vejetiderne.

STYRESYSTEMER | EGET REGI

Ogsa udviklingen og opbygningen af de elektroniske sty-
resystemer foregdr i en egen afdeling. Softwaren til de
plc- og pe-baserede styringssystemer bliver programme-
ret her. Afdelingen er dybt involveret i hele udviklings-
processen fra design til konstruktion, hvilket sikrer konti-
nuitet i udviklingen og lanceringen af nye produkter. Af-
delingen erdog encansvarlig for alle faser i udviklingen
af styresystemer, dokumentation, opstart og efterfplgen-
de service.

| &
FORYENTER FULD DISKRETION
OJEKTET-LHELE UBVIKLINGS- OG
SURTIONSFASEN.

k DEL X T INTERNATIONA VARKED
CABIMPLAINT BLEY STIFTET | 1969 of Hans Clausen og Vagn Hansen, som stadig ejer
og leder virksomheden. Virksomheden er beliggende i Haarby pd Fyn. Der gik ikke lang
tid for vi nheden glorde sig geeldende som global leverander of skreeddersyede pro-
duktions-, fylde- og pakkali ppleret med enkelimaskiner til fedevareindustrien

Virksomheden rader over en stor stab af ingenierer, som i taet samarbejda med kunder-
ne indgdr i den kreative proces, nér ideer skol omsaettes fil prakfiske losninger. Produkti-

l=ggene med filhorend nes og fremstilles of de iske per-
e | agne fabrkshaller i Hoarby: Levering og installation af anleggene er ligeledes en
opgave for dat tekniske parsanale.

Gennem drena har Cabinplant leveret adskilige hundrede anleg fil vidksomheder i
den globale fedevareindustri. Virksomheden har egne salgsafdelinger i Sverige, Norge,
Tyskland, Frankrig, England, Graskenland og Rusland og er reprassenteret af mere en 40
ogenler verden over.

| Hoarby er der beskaeftiget ca. 195 medarbejdere, som i 2002 skabte en omssstning
Pt ca. 225 mio, ke, hvoraf ca, 85% er relateret fil ekspert,
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sikovurdering af udstyret. Eksempelvis skal det have en
h@j automatiseringsgrad, det skal vaere driftsikkert, og der
mi ikke vaere risiko for, at produktet tilferes frermmedle
gemer i pakkeprocessen. Udstyret skal viere konstrueret |
syrefast stil og kunne tale rengeringsmidler. Pakkelinier-
ne skal altid vaere lette at renggre. | denne sammenhazng

MED UDGANGSPUNKT | ANDELSBEVAGELSEN blev det farste danske andelsmejeri
stiftet i 1882, dret efter ot det forste svenske andelsmeieri blev stiftet i 1881 under nav-

net Arla Mejeriférening. Sicen er udviklingen gdet stearkt | begge lande, indfil danske
MD Foods og svenske Arla fusionerede i 2000 under navnet Arla Foods amba med ho-
vedsaede i Arhus. Pa stiftelsesticispunktet havde MD Foods 909 af maelkeprodultionan
spiller tillid til vores leverander naturligvis en vaesentlig i Danmark, medens Arla havde 65% of meelkeproduktionen i Sverige. Den 27, marts
rolle. 2003 stiftedes Arla Foods UK ple ved en fusion med Express Dairies | Storbritannien.

| dog ejes Arla Foods af 17.000 melkeproducenter i Danmark og Sverige. Den arlige
maelkaindvejning er pa ca. 7 mia. kg, som fordelar sig med 4,1 mia. kg | Danmark, 2,1
mia. kg i Sverige g 0,8 mia. kg | UK. Med en omsaetning pd 36 mia. kr er Arla Foods
Europas sterste mejeriselskab. Arla Foods er repraesenteret ved salgsselskaberi 22 lan-

i SR : g ; W o de. Af den samlede omsastning pa 36 mia. kr, kemmer ca. 17 mia. kr fra udlandet,
bejdstaj, hvide traesko, hvide haetter og skaegbeskyttere. i 409 havok chokiss] andre. Eh\rl:unde ed England s det viafigshe mared n&o?;lg‘
Ved hver indgang er der placeret bassiner med vaesker, af Tyskland. Uden for EU er Mellsmasten et stort marked, og derefter falger Asien og
som desinficerer de indtraengendes fodtaj. Fedevaresik- Amerika,
kerheden har en hgj placering | pakkeprocessen pi Bov
Mejeri

Hele pakkeprocessen er fuldautomatisk fra temningen

FULDAUTOMATISKE PAKKELIMIER
| pakkeriet ser man Cabinplants pakkelinier overalt. De
betjenes al det tekniske personale, som er iklaedt hvidt ar-

Bov Mejeri med beliggenhed i graznsebyen Krusd er et selskab i Arla Foods amba. Efter fusionen i 1999 blev det

besluttet at mejeriet skulle omstilles fra produktion af gulost (alm. skeereost) til produktion af traditionel feta og bled

modnet ost. Med en arsprodukiion pa 8.000 tons er visionen at gere Arla Foods, Bov Mejeri il Europas ferende

leverander pé et marked med en vaskst pa 10-15% om dret.

amtidig med beslutningen om at koncentrere
produktionen af traditionel fetaost | Bov Mejeri
blev produktionen af feta nedlagt i tre andre Arla
Foods mejerier. Overfgrslen af de eksisterende
pakkelinier fra disse mejerier anskede Bov Mejeri at laeg-
ge i haenderne pi en og samme entreprengr. Efter grun-
dig sondering i leverander-markedet faldt valget pa
Cabinplant, som i samarbejde med Bov Mejeri har fore-
stiet 80% af flytningen og omstruktureringen af pakkeli-

| GRAKENLAND MENER MAN, at kun feta
of Faremalk produceret i Grmkenland ma basre
navnet feta, hvorfor EU-Kommissionen i 1996
fog feta med pé listen over produkter med nav-
nabaskyttelse. Denne beslutning blev dog am-

stadt i 1999 of EU-Domstolen pa grund of pro-
cadurefejl

Siden har EL-Kommissionen igen loget feta
med pd listen over produkter med navnebeskyt-
telse. Dette har bade dansk mejeribrug og den
danska regering besvaret med anleggelse of en
ny sag mod EU-Kommissionen.
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nierne. Forinden havde byg-
ningerne vaeret igennem en
gennemgribende renovering.

Vaegge og lofter var blevet ma-

let med bakterichemmende
maling. og gulvet havde fiet
en syrefast belagning.

MANGE FETAPRODUKTER

Pi Bov Mejeri produceres feta
45+ 0g 50+ samt blad modnet
ost [ light udgaver helt ned
&%, som markedsfares under
navnet salattern. Med den sti-
gende fokus pé fedifattige fo-

TEKST BIARNE POULSEN b @

devareprodukter er salattern produkter i kraftig vaekst. In-

den for de to grupper produceres og pakkes feta i utallige
varianter og stgrrelser. Feta i saltlage, feta i olielage, feta
med oliven, hvidleg, terrede tomater og kapers, hver for
sig eller | forskellige blandinger og eventuelt tilsat diverse
krydderier. Hver dag produceres op til 29 forskellige pro-
dukter, som skaeres | tern eller blok, fgr de pakkes i plast-
bagre, folieposer eller glas | portioner fra 6o g op til 1 kg,
Store blokke pd op til 17 kg pakkes i ddser.

H&J BAKTERIOLOGISK STANDARD

Produktions- og pakketiden for feta streekker sig typisk
over to dage. Farste dag produceres osten, og naste dag
pakkes den. Produktionen og pakningen af de mange for-
skellige fetaprodukter foregir fuldautomatisk i overens-
stemmelse med en haj bakteriologisk standard. Pakkeli-
nierne er placeret i lokaler med overtryk, som hindrer til-
stremning af ugnskede mikroorganismer fra tilstadende
lokaler.

Kvaliteten sikres af 1SO goo1, og fedevaresikkerheden
lever op til de internationale krav | HACCP og det engelske
BRC. - Krav. som leverandererne af det tekniske udstyr
ogsd skal leve op U, forteeller produktionschel Kim Bogh
og fortswtter: - Ved hver nyanskaffelse foretager vi en ri-

albakkerne med 2 kg fetablokke, som lines op pd et trans-
portbind, fer de behandles og skieres til terninger. Herfra
gir turen over et kombinations vejeanlaeg, hvor portioner
afvejes og haeldes i de opmarcherede plastbeegre, inden
de pifyldes saltlage og lukkes med en vakuumteknik
Beegrene afvaskes og transporteres til et nyt anlag,
som pakker i bakker eller kartoner. Hele processen afslut-
tes af en robot, som palleterer produkterne fra op til tre
forskellige pakkelinier. I sandhed fuldautomatisk og ube-
rart af menneskehind | hele
Feta er underlagt betydelige siesonudsving, som er be-

akkeprocessen.

stemt af forbrugerne.— Om sommeren kommer grillen
frem, og der kommer gang i salaterne. Derfor produceres

70% af vore fetaprodukter i minederne maj, juni, juli og
august, og det bliver ngdvendigt at indkalde ekstramand-
skab i perioden, Den hgje automatiseringsgrad i vores
nye anlaeg har gjort det muligt at reducere ekstramanc-
skabet fra 45 Uil 20 medarbejdere, beretter Kim Bagh

NYE FETAPRODUKTER

Efterspargslen efter fetaprodukter er stigende, og i Arla
Foods regner man med en drlig vaekst i afseetningen pi
10-15%. Denne situation inviterer til konstant udvikling af
nye fetaprodukter i nye emballageformer. Visionen er at
gare Arla Foods, Bov Mejeri til Europas farende pd marke-
det for feta.o

FADEVARESIKKERHEDEN HAR EN H@J PLACERING
| PAKKEPROCESSEN PA BOV MEJERI
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